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1.1 导热油炉常规类
本体设计

禁用无生产资质厂家的劣质产品 使用有生产资质的合格产品

隐患：选用的导热油炉生产厂家无生产资质，未取得导热油炉制造许可证
要求：导热油炉应选用具有导热油炉生产许可的厂商成熟产品，由专业人员进行安装改造
依据：《特种设备使用管理规则》TSG 08-2017 第2.2（2）条
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1.1 导热油炉常规类
本体设计

隐患：导热油炉未定期检验
要求：导热油炉应根据规定进行检验，对检验中发现的问题及时处理并形成记录。
《锅炉安全技术规程》 TSG11-2020 第9.5.2条

隐患：导热油炉未定期检验
要求：导热油炉应根据规定进行检验，对检验中发现的问题及时处理并形成记录。
《锅炉安全技术规程》 TSG11-2020 第9.5.2条

隐患：导热油炉未定期检验
要求：导热油炉应根据规定进行检验，对检验中发现的问题及时处理并形成记录。
《锅炉安全技术规程》 TSG11-2020 第9.5.2条

隐患：导热油炉未定期检验
要求：导热油炉应根据规定进行检验，对检验中发现的问题及时处理并形成记录。
《锅炉安全技术规程》 TSG11-2020 第9.5.2条

导热油炉每两年内部检验
一次，每年外部检验一次
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1.1 导热油炉常规类
本体设计

隐患：导热油炉系统管道未按要求接受监督检验
要求：导热油炉范围内管道随锅炉接受监督检验，范围外的管道（含不受监督检验锅炉内的管道）及
元件公称直径DN≥50时，应定期检验合格方可投用；建议压力管道公称直径DN<50时参照执行。
依据：《压力管道安全技术监察规程—工业管道》 TSG D0001-2009

导热油炉管道应进行定期
检验，合格后方可投用
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隐患：选用的导热油工作温度、使用温度不合适
要求：①导热油的最高工作温度应当低于其自燃点；②导热油的最高工作温度应当低于其
最高允许使用温度20℃；③导热油不可随意混用，收集的气相冷凝导热油不应再次使用。
依据：《锅炉安全技术规程》 TSG11-2020 第10.2.1条

导热油供应商提供合格的MSDS；操作规程及导热油炉运行参数设置值均低于MSDS的最高使用温度20℃。

导热油选用
1.2 导热油炉常规类
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1.2 导热油炉常规类
导热油选用

禁用结焦变质的导热油 导热油必须每年检验合格

隐患：导热油经长时间使用后变质、结焦
要求：导热油首次检验为系统调试后3个月内，以后每年检验一次，留存检验记录
依据：《有机热载体安全技术条件》 GB/T4747-2023 第7.1.1条
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1.3 导热油炉常规类
防泄漏

禁止使用手工电弧焊方式焊接管道 导热油必须每年检验合格

隐患：导热油炉系统内管道、阀门和管件连接处泄露导热油
要求：①管道连接一般采用焊接方式，焊接应当使用气体保护焊打底，全焊透结构；
依据：《锅炉安全技术规程》 TSG11-2020 第10.2.4.4条；HG/T20614；HG/T20634



1.3 导热油炉常规类
防泄漏

选用突面法兰、法兰与管道进出口焊接

使用金属缠
绕石墨垫片

焊接

焊接
禁用橡胶塑
料垫片

隐患：导热油炉系统内管道、阀门和管件连接处泄露导热油
要求：②法兰连接应当选用突面、凹凸面法兰或者榫槽法兰，其垫片应当采用金属网加强
的石墨垫片或者金属缠绕的石墨复合垫片，不得采用石棉橡胶板等橡胶塑料类垫片；
依据：《锅炉安全技术规程》 TSG11-2020 第10.2.4.4条；HG/T20614；HG/T20634
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1.3 导热油炉常规类
防泄漏

隐患：导热油炉系统内管道、阀门和管件连接处泄露导热油
要求：③除仪器仪表用螺纹连接以外，系统内不应当采用螺纹连接；
           ④导热油管道导淋阀、排气阀应设置双阀，户外管道的低位导淋阀宜设置保温。
依据：《锅炉安全技术规程》 TSG11-2020 第10.2.4.4条；HG/T20614；HG/T20634
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导热油排污阀、排气阀设置双阀仅仪器仪表采用螺纹连接
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1.3 导热油炉常规类
防泄漏

隐患：导热油炉及其附属储罐、输送泵等设备周围缺少防外溢措施
要求：导热油炉及其附属储罐、输送泵等设备周围，应设置高度至少为15cm的围堰           
依据：《精细化工企业公称设计防火标准》GB51283-2020 第5.4.2条

导热油炉周围未设置围堰 导热油炉周围设置围堰

>15CM
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1.4 导热油炉常规类
主要设备

隐患：导热油加热炉系统内无紧急灭火装置
要求：加热炉系统应配备灭火系统，灭火气体宜采用蒸汽或氮气
           依据：《有机热载体加热炉系统规范》 SY/T0524-2016 第10.2.1条 

加热炉未配备紧急灭火装置 加热炉配备氮气或蒸汽灭火装置 

N₂



1.4 导热油炉常规类
主要设备

隐患：循环泵选型错误或配备不足
要求：①应至少安装两台电动循环泵，并保证用电可靠，在其中一台停止运行时，其余循
环泵或供给总泵流量应满足该系统最大负荷运行的要求。②建议采取双回路供电、配备备
用电源或者采用其他措施，防止停电事故。
           依据：依据：《锅炉安全技术规程》 TSG11-2020 第10.2.4.5条

循环泵配备不足 配备至少两台循环泵
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1.4 导热油炉常规类
主要设备

隐患：过滤器安装不合理或未定期对其清理维护
要求：①循环泵的进口处应当装设可拆换滤网的过滤器

           
依据：《锅炉安全技术规程》 TSG11-2020 第10.2.4.5条

循环泵进出口未安装过滤器 循环泵进口处安装 Y 型或篮式过滤器
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1.4 导热油炉常规类
主要设备

隐患：过滤器安装不合理或未定期对其清理维护
要求：②过滤器进出口应安装压力表，视压差情况，定期对其进行清理。

           
依据：《锅炉安全技术规程》 TSG11-2020 第10.2.4.5条

过滤器进出口压力表或设置流量检测与连锁



常州市化工企业导热油炉安全使用管理指导手册

1.4 导热油炉常规类
主要设备

隐患：膨胀罐调节容积和膨胀管设置不合理
要求：①膨胀罐调节容积不小于系统中有机热载体从环境温度升高到最高工作温度时受热
膨胀而增加容积的1.3倍。②膨胀罐的膨胀管上应不设置阀门且弯曲角度不小于120°。
           依据：《锅炉安全技术规程》 TSG11-2020 第10.2.4.5条

膨胀管弯曲角度小于120° 膨胀管上无阀门且弯曲角度不小于120°
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1.4 导热油炉常规类
主要设备

隐患：封闭的导热油膨胀罐和储油罐未设置氮封
要求：封闭的导热油膨胀罐和储油罐宜采用氮气覆盖
           依据：《有机热载体安全技术条件》GB/T 4747-2023 第7.4条 

膨胀罐和储油罐均采用氮气覆盖
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1.5 导热油炉常规类
安全附件

隐患：安全附件选型错误或未定期维护检验
要求：①安全阀、压力表、液位计、温度计等安全附件应按要求进行选型、安装，并确保
正常投用；②安全阀每年至少校验1次，校验合格应加锁或铅封。
           依据：《锅炉安全技术规程》TSG 11 -2020 第5.1.14条、第5.2.3条 

安全阀、压力表等安全附件正常投用 安全阀每年校验合格，并加锁或铅封
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1.5 导热油炉常规类
安全附件

隐患：安全附件选型错误或未定期维护检验
要求：③压力表应当定期校验，刻度盘上应当划出指示工作压力的红线，并且注明下次校验日
期。④液位计不得采用玻璃管液面计，最高和最低安全液位应作出明显的标志，确保读数清晰。
           依据：《锅炉安全技术规程》TSG 11 -2020 第5.1.14条、第5.2.3条 

压力表定期校验并标明工作压力红线 选用磁翻板液位计
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1.5 导热油炉常规类
安全附件

隐患：导热油炉系统未设置紧急切断和泄放装置
要求：①导热油管道进入生产设施处应设置紧急切断阀；②系统应安装安全泄放装置；           
依据：《精细化工企业公称设计防火标准》GB51283-2020第5.4.3条

导热油管道进入生产设施处设置紧急切断阀 系统应有安全阀、爆破片等泄放装置
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1.6 导热油炉常规类
安全管理

隐患：有机热载体炉作业人员无操作资质
要求：①有机热载体炉作业人员必须取得特种设备作业人员操作证；②非特种设备类也应
参照取证人员，经培训、考核合格后才能上岗操作           
依据：《中华人民共和国特种设备安全法》第十四条

导热油炉作业人员持证上岗，定期复审 非特种设备导热油炉作业人员经培训考核合格方能上岗
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1.6 导热油炉常规类
安全管理

隐患：有机热载体炉操作规程和管理制度不完善
要求：企业应制定有机热载体炉操作规程和管理制度，至少应包括启动（煮油、脱水、脱气
等）、停炉、正常运行操作、异常工况处置、紧急停炉等操作方法和注意事项。
依据： 《锅炉安全技术监察规程》（TSG G0001—2012）

操作规程完善并上墙，制定作业指导书



常州市化工企业导热油炉安全使用管理指导手册

1.6 导热油炉常规类
安全管理

隐患：未建立有机热载体炉定期巡检制度
要求：使用单位应建立有机热载体锅炉定期巡回检查制度并严格执行，及时发现并处置超温、超
压及泄漏等隐患，做好相关记录。
依据：《中华人民共和国特种设备安全法》第八十三条 

巡检记录填写不规范 巡检制度，日常巡检记录
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1.6 导热油炉常规类
安全管理

隐患：违规组织开展特殊作业，例如擅自用气焊切割有机热载体炉管道、法
兰等；擅自实施炉内受限空间作业等
要求：严格按照要求对特殊作业有关人员进行培训考核，组织开展特殊作业
 依据： 《危险化学品企业特殊作业安全规范》GB 30871-2022

特殊作业管理制度和培训记录 导热油炉系统受限空间辨识管理



常州市化工企业导热油炉安全使用管理指导手册

1.6 导热油炉常规类
安全管理

隐患：系统变更改造管理不规范，未履行报备手续
要求：①系统主要设备例如低氮燃烧器改造应符合相关标准规范要求，应由原厂或具有相应资质
的制造厂进行，接受监督检验，并按要求办理变更；②关键设备改造时应同步考虑对自控系统进
行重新设计       
依据：《锅炉安全技术规程》TSG 11—2020

完善的变更管理制度
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1.6 导热油炉常规类
安全管理

隐患：现场作业人员和相关岗位人员缺乏事故应急处置能力
要求：①每年至少组织开展一次有机热载体炉事故专项应急演练，做好演练记录；②编制
岗位应急处置卡           
依据：《特种设备使用管理规则》TSG 08—2017

导热油炉应急演练计划和记录 导热油炉岗位应急处置卡
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1.7导热油炉常规类
联锁保护

隐患：系统未按规定设置安全联锁保护装置
要求：液相有机热载体注入量＞5m³时，应当按照《锅炉安全技术规程》要求设置安全保
护装置，建议≤5m³时建议参照执行
依据：《锅炉安全技术规程》（TSG 11 -2020）第10.2.3.6条

设置完善的安全
联锁保护方式并
通过PLC控制
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1.7导热油炉常规类
联锁保护

隐患：系统报警和联锁保护装置未正常投用
要求：①导热油炉运行中，报警和联锁保护装置不得随意退出运行，联锁保护装置的备用
电源及气源应当可靠。②设备及自控系统投用前、修理改造及长期停用后再次启用前应做
全面检查测试，相关记录应签字留存。
依据：《锅炉安全技术规程》TSG 11—2020

联锁正常投用 异常报警处置记录
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2.1 燃气型导热油炉专项类

隐患：燃气管道报警联锁和安全保护装置缺失
要求：燃气管道应设置低压报警和低低压联锁切断，在燃气调节阀与锅炉之间设置阻火器。
依据： 《精细化工企业工程设计防火标准》GB51283-2020 第5.4.4条

未设置阻火器 燃气导热油炉炉燃烧器设置检漏装置
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2.2 燃气型导热油炉专项类

隐患：燃气燃烧器安全保护措施缺失
要求：燃烧器应有观察孔及火焰监测装置，燃烧器应设置自动点火装置、熄火与燃气联锁
切断及吹扫保护装置。建议采用全自动燃烧器，并具备漏气检测功能。
依据： 《燃油（气）燃烧器安全技术规则》 TSG ZB001

燃烧器设有观察孔及火焰监测装置、自动点火装
置、熄火与燃气联锁切断及吹扫保护装置

燃烧器设置漏气检测装置
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2.3 燃气型导热油炉专项类

隐患：可燃气体检测报警和联锁缺失
要求：使用燃气应设置可燃气体检测报警仪，并设置高高报警联锁切断燃气供应。
依据：《精细化工企业工程设计防火标准》GB 51283-2020、《石油化工可燃气
体和有毒气体检测报警设计标准》GB/T 50493-2019

可燃气体报警地面上设置不规范 设置可燃气体检测报警仪
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2.4 燃气型导热油炉专项类

隐患：燃气管道与附件材质选用错误
要求：燃气管道与附件严禁使用铸铁件。
依据：《锅炉房设计标准》GB 50041-2020 第 13.3.13 条

使用铸铁管件 使用锻钢或铸钢材质管件阀门



设计阶段保持接线盒与锅炉本体间距>200mm 接线盒内部绝缘、密封、分区隔离
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3.1 电加热型导热油炉专项类

隐患：电加热接线盒安全距离炉体过近
要求：电加热接线盒与锅炉本体间应设计有足够的散热空间，水平间距>200mm
依据：《建筑电气工程施工质量验收规范》GB 50303-2015
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3.2 电加热型导热油炉专项类

隐患：接线盒采取保温覆盖
要求：接线盒严禁保温覆盖
依据：《锅炉房设计标准》GB 50041-2020第14章

接线盒无保温覆盖
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3.3 电加热型导热油炉专项类

隐患：电加热接线盒安装位置不规范
要求：接线盒安装位置应高于锅炉本体或电加热元件，避免有机热载体泄漏导致绝缘失效
依据：《锅炉安全技术监察规程》TSG G0001—2012

接线盒安装位置高于锅炉本体及电加热元件
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“三个一”  全面提升化工
企业导热油炉安全使用水平

制定《常州市化工企业导热油炉工程技术改造指南》与《常州市
化工企业导热油炉安全使用管理指导手册》共同发布技防+人
防相结合，提升本质安全水平。

组建专家指导服务团队，结合园区外复核、安全审计等工作，对
全市��家企业、��台导热油炉进行全覆盖检查，严格按照《指
南》要求实施“一炉一档”工程技术改造。

联合市场监管、消防等部门，组织开展导热油炉专项应急演练，
邀请导热油炉企业到场观摩学习，提升应急处置能力。


